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契約No契約No.
作成日作成日
作成者作成者

裁 断 報 告 書名 裁裁 断 報 告 書工 場 名 裁 断 日裁 断 報 告 書工　場　名 裁　断　日裁　断　報　告　書
FACTORY NAME CUTTING DATECUTTING REPORTFACTORY NAME CUTTING DATECUTTING REPORTC O  CUTTING REPORT

品 名契 約 製 品 発 注 数PATTERN NO 品 番 品 名契 約 NO 製 品 発 注 数PATTERN NO. 品　番 品　名契　約　NO. 製 品 発 注 数

PATTERN NO S/NO ITEM NAMECONTRACT NO ORDER QUANTITYPATTERN NO. S/NO. ITEM NAMECONTRACT NO. ORDER QUANTITY

生地輸出明細 裁断数量 製品発注数生地輸出明細 裁断数量 製品発注数生地輸出明細 裁断数量 製品発注数

OUTSHELL EXPORT DETAILS ORDER QUANTITYCUTTING QUANTITYOUTSHELL EXPORT DETAILS ORDER QUANTITYCUTTING QUANTITY  

注意点（ ） キ グ要尺（ ）

 Q Q

型入れ要尺（ ） 注意点( )注意点（REMARKS） マーキング要尺（MARKING）生地工場 型入れ要尺（ACTUAL） 注意点(REMARKS)注意点（REMARKS） マ キング要尺（MARKING）生地工場 型入れ要尺（ACTUAL） 注意点(REMARKS)

（FABRIC FACTORY）（FABRIC FACTORY）

生地品番生地品番
（OUTSHELL NO）（OUTSHELL NO）

有有効巾（WIDTH）有効巾（WIDTH）

裁 断 数 発 注 数裁 断 数 発 注 数裁　　断　　数 発　　注　　数
ｻｲｽﾞ ｻｲｽﾞ出荷数量( ) ｻｲｽﾞ ｻｲｽﾞ

余剰分処理方法余剰分( ) 合計
出荷数量(m)

色番 生地色番 必要数( ) 裁断数量( ) 合計
ｻｲｽ ｻｲｽ

余剰分処理方法余剰分(m) 合計
出荷数量(m)
(按分計算)

色番 生地色番 必要数(m) 裁断数量(m) 合計
色番 色番

余剰分処理方法余剰分(m) 合計
(按分計算)

色番 生地色番 必要数(m) 裁断数量(m) 合計
色番 色番(按分計算)

SIZE SIZEOUTSHELL NET DELIVERY CUTTING REMAINDER SIZE SIZE
COLOR

OUTSHELL NET DELIVERY CUTTING
REMAINDER

REMAINDER
TOTAL TOTALCOLOR

OUTSHELL
COLOR

NET
QUANTITY

DELIVERY
DETAIL

CUTTING
QUANTITY

REMAINDER
REMAINDER
TREATMENT

TOTAL TOTAL
COLOR COLOR

COLOR
COLOR QUANTITY DETAIL QUANTITY

REMAINDER
TREATMENT COLOR COLORCOLOR QUANTITY DETAIL QUANTITY TREATMENT

合 計 合 計増減産理由 合 計 合 計増減産理由 合　計 合　計増減産理由

TOTAL TOTALTOTAL TOTAL

工場裁断担当者 弊社報告者名工場裁断担当者 弊社報告者名

上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社※余剰分が3％とするとき 1％UPまで裁断し 2％は縫製不良に備え残しておく 上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社※余剰分が3％とするとき、1％UPまで裁断し、2％は縫製不良に備え残しておく。

※この裁断報告書を使って 減産になる場合は必ず付属の残数量リストを同時に提出させ 生産にかかる前に海外事務所に移動しておくこと※この裁断報告書を使って、減産になる場合は必ず付属の残数量リストを同時に提出させ、生産にかかる前に海外事務所に移動しておくこと。

※型入れ要尺の方が机上のマ キング用尺より長い場合は必ず弊社報告者が立ち会い 5人取りにて再型入れをしそのマ キング図を本社にFAXして減産の了解を得る事※型入れ要尺の方が机上のマーキング用尺より長い場合は必ず弊社報告者が立ち会い、5人取りにて再型入れをしそのマーキング図を本社にFAXして減産の了解を得る事。長
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自動保存自動保存自動保存

契約No契約No.
作成日作成日
作成者作成者

裁 剪 报 告 书裁 剪 报 告 书工厂名 裁剪日期裁 剪 报 告 书工厂名 裁剪日期裁 剪 报 告 书厂名 裁剪日期

FACTORY NAME CUTTING REPORT CUTTING DATEFACTORY NAME CUTTING REPORT CUTTING DATEFACTORY NAME CUTTING DATE

产 货 数PATTERN NO 款号 产 品 订 货 数合同号 品 名PATTERN NO. 款号 产 品 订 货 数合同号 品　名

PATTERN NO S/NOCONTRACT NO ITEM NAME ORDER QUANTITYPATTERN NO. S/NO.CONTRACT NO. ITEM NAME ORDER QUANTITYS/NO. Q

面料出 明细 裁断数量 产品订货数面料出口明细 裁断数量 产品订货数面料出口明细 裁断数量 产品订货数

OUTSHELL EXPORT DETAILS CUTTING QUANTITY ORDER QUANTITYOUTSHELL EXPORT DETAILS CUTTING QUANTITY ORDER QUANTITYOUTSHELL EXPORT DETAILS CUTTING QUANTITY ORDER QUANTITY

面料厂 实际所需单耗（ACTUAL） 注意点（REMARKS） 排料图计算单耗（MARKING） 注意点(REMARKS)面料厂 实际所需单耗（ACTUAL） 注意点（REMARKS） 排料图计算单耗（MARKING） 注意点(REMARKS)

（FABRIC FACTORY）（FABRIC FACTORY）

面料款号面料款号
（OUTSHELL NO）（OUTSHELL NO）

有效门幅（WIDTH）有效门幅（WIDTH）

裁 剪 数 量 订 单 数 量裁 剪 数 量 订 单 数 量裁  剪  数  量 订  单  数  量
尺寸 尺寸剩余部分 尺寸 尺寸

色 色
出货数量(m)

剪
剩余部分 尺寸 尺寸

合计合计色号 面料色号 必要数(m)
出货数量(m)

(按比例分配计算) 裁剪数量(m) 剩余(m)
剩余部分

色号 色号
合计合计色号 面料色号 必要数(m) (按比例分配计算) 裁剪数量(m) 剩余(m)

処理方法 色号 色号(按 例分配计算) 処理方法

SIZE SIZEOUTSHELL NET DELIVERY CUTTING REMAINDER SIZE SIZE
COLOR

OUTSHELL NET DELIVERY CUTTING
REMAINDER

REMAINDER SIZE SIZE
COLOR

OUTSHELL NET DELIVERY CUTTING
REMAINDER

REMAINDER
TOTAL TOTAL

COLOR COLOR
COLOR

COLOR QUANTITY DETAIL QUANTITY
REMAINDER

TREATMENT
TOTAL TOTAL

COLOR COLORCOLOR QUANTITY DETAIL QUANTITY TREATMENT

合计 合计增减产理由 合计 合计增减产理由 合计 合计增减产理由

TOTAL TOTALTOTAL TOTAL

工厂裁剪负责人 我司报告者名工厂裁剪负责人 我司报告者名厂裁剪负责人 我司报告者名

上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社※剩余部分为3％时 将1％ 起裁剪 其余2％为防止缝制不良备用 上海八峰商貿有限公司/東洲貿易株式会社※剩余部分为3％时，将1％一起裁剪、其余2％为防止缝制不良备用。

※使用此报告书时 减产的情况下务必同时提出辅料的余数清单 并在进行生产之前将多余辅料送到海外事务所※使用此报告书时，减产的情况下务必同时提出辅料的余数清单，并在进行生产之前将多余辅料送到海外事务所。

※实际所需单耗比排料图计算单耗大时必须在我司报告者在场的情况下 按五件 组重新安排纸样 并将排料图传真至本社 得到减产的许可※实际所需单耗比排料图计算单耗大时必须在我司报告者在场的情况下，按五件一组重新安排纸样，并将排料图传真至本社，得到减产的许可。实 须 我 传真
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